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Start DauerAgendapunkt

16:00 0:20Eröffnung

16:20 0:25Was gibt es Neues aus dem SmartLab?

Rewaste (Katharina, Helmut), Hybrid20 (Vitaliy), AdZ (Josua), Deepen (Raphael), IoT-Cloud (Philipp)

16:45 0:20Pause + Kaffee

17:05 0:35Break out Workshops - 2 Gruppen?

15min Pain Points identifizieren

20min Trends (AI, Big Data, Cloud, XR, MTP, feedback loop)

17:40 0:15Zusammenfassung + Ausblick

17:55 0:05Buffer

18:00 1:00Ausklang mit Buffet

AGENDA

Start Dauer Agendapunkt

15:30 0:20 Eröffnung

15:50 0:30 Was gibt es Neues aus dem SmartLab?

Energy Tracking, Rewaste, Digitaler Produktionsprozess, Industrie 5.0

16:20 0:20 Pause + Kaffee

16:40 0:30 Break out Workshop zur Twin Transition in Gruppen

Pain Points, Challenges, Benefits

17:10 0:20 Zusammenfassung + Ausblick

17:30 0:15 Übergabe OpenShuttle

17:45 Ausklang mit Buffet
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SMART PRODUCTION LAB
Drehscheibe für I4.0 Aktivitäten über die Region hinaus

Fokus auf angewandter Forschung für und mit KMU

Kompetenz-Plattform für Diskussionen, 

Erprobung neuer Technologien und Konzepte 

Lehrfabrik für die Qualifikation von Studierenden 

und industrieller Betriebe
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EIN INSTITUT – 
FÜNF FORSCHUNGSFELDER



F&E NETZWERK HEUTE

KOOPERATIONSPARTNER

AKTUELLE PROJEKTE/BESTEHENDE NETZWERKE

ReWasteF

PilotLin-X

ICON 

IMPACTsXR

Hybrid 20

DEEPEN

CIRCLET

DIH SÜD



USE CASES



PROJEKTE & USE CASES
2 COMET Projekte
• REWASTE - flexible process engineering production facilities mit Siemens, MUL, …
• HYBRID 20 – Mensch und Maschine mit MUL, TU-Wien, Uni Heidelberg, …

GeoTeq - Sensor Systems & Technologies for scalable monitoring of snow avalanches

Doktorarbeiten:
• Deepen - Data based Expert System for Process Efficiency
• GeoTeq – Lidar Lawinendetektion

Ausgewählte Industrial Research Projects und Diplomarbeiten
• Optischen Qualitätssicherung, 
• Vorhersage von Absatz / Umsatz, 
• Prädiktion der Zugfestigkeit von 3D-Druckteilen
• Verschleißdetektion Fräsmaschine
• Prädiktion Pferdeperformance
• Expertensystem für Digitalisierung von Arbeitsplätzen
• IIoT Architektur Expertensystem



Impulse aus dem
Smart Production Lab



RECAP NETZWERKTREFFEN 2023



AGENDA

Energy Tracking im Smart Production Lab

ReWaste F – Akustische Störstofferkennung

Digitaler Produktionsprozess

Mensch im Mittelpunkt: Gestaltung zukunftsorientierter Arbeitsplätze 
in der Industrie



Energy Tracking im Smart 
Production Lab

Philipp Buchner
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Netzwerktreffen, 05.06.2024



EXAMPLE ARCHITECTURE

ED2ED1

Machine 2

PLC

Machine 1
EDGE

FOG

CLOUD

IoT

Gateway
local IoT-Plattform

Shopfloor

ED3
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Machine 3 Machine 4



Machine

MES

ERP

FOG

CLOUD

Gateway = local IoT-Plattform

VPN-Tunnel

EDGE

IoT Hub

Event Hub
Web App

Function
App

Rule-Engine

REST-Call

cronetwork MES-Interface

SQL DB

MQTT

MQTTOPC UA

ED

HTTPS

SPL Webserver

PC Customer



USECASE EXAMPLE
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Energy Tracking im Smart 
Production Lab

Philipp Buchner
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Netzwerktreffen, 05.06.2024



ReWaste F
AKUSTISCHE 

STÖRSTOFFERKENNUNG

Stefan WALLNER
stefan.wallner@fh-joanneum.at

Helmut ROPIN
helmut.ropin@fh-joanneum.at

Netzwerktreffen, 05.06.2024



RAHMENBEDINGUNGEN

Ziel:
Störstoffe im Abfallstrom einer Müllaufbereitungsanlage 

mittels Sensorik detektieren.

Bestandteil des FFG Projekts ReWaste F



VERSUCHSKONZEPTIONIERUNG

WINDSICHTER

FE-Abscheider



MESSUNGSDURCHFÜHRUNG

Messrechner und Messsystem im 
Schaltschrank

Beschleunigungssensoren am 
Prallblech

Mikrofon und Kamera auf das Prallblech 
ausgerichtet



DATENAUSWERTUNG

Störstoffe klar erkennbar!



PROJEKTKONSORTIUM

Das Kompetenzzentrum Recycling and Recovery of Waste for Future – ReWaste F – (882512) wird im Rahmen von COMET – 

Competence Centers for Excellent Technologies durch BMK, BMDW und Land Steiermark gefördert. Das Programm COMET wird 

durch die FFG abgewickelt.

 



ReWaste F
AKUSTISCHE 

STÖRSTOFFERKENNUNG

Stefan WALLNER
stefan.wallner@fh-joanneum.at

Helmut ROPIN
helmut.ropin@fh-joanneum.at

Netzwerktreffen, 05.06.2024



Digitalisierung
Smart Production Lab

Leitenbauer/Pils

Netzwerktreffen 2024



USE CASE HARD FACTS

/ Innerhalb der Kooperationen NTS, Cisco, Augmentir & ALEGER

/ Software Augmentir/Webex Remote Expert

/ Schulung der Werker
/ Onboarding

/ Wissenstransfer

/ Dokumentation von Arbeitsschritten

/ Remote Expert Tool

/ Inklusive AR-Unterstützung

26



HANDS ON
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https://app.augmentir.com/job/665f1556be1a771dd884a175


Digitalisierung
Smart Production Lab

Leitenbauer/Pils

Netzwerktreffen 2024
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Mensch im Mittelpunkt: 
Gestaltung zukunftsorientierter 
Arbeitsplätze in der Industrie

Kapfenberg, 05. Juni 2024

Christine Lichem-Herzog
Lecturer am Institut Industrial Management
Christine.lichem-herzog@fh-joanneum.at 

mailto:Sabrinaromina.sorko@fh-joanneum.at
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Der Mensch in der Digitalen Transformation

Akzeptanz

Technologie

Strategie Kompetenz

Organisation Individuum

Digitale 
Transformation

Vgl. C. Stolpe, M. Hebing: https://www.impactdistillery.com/blog/digitale-
transformation-faktor-mensch 



31© Lichem-Herzog/Seybold/Sorko | Institut Industrial Management | FH JOANNEUM

Warum nimmt die Bedeutung des Faktors „Mensch“ im Zuge der 
digitalen Transformation stetig zu?

Digitalisierung trifft alle Unternehmen und alle Mitarbeiter:innen 

Mindestens 1/3 aller Change Prozesse scheitern am Widerstand der Mitarbeiter:innen

„Bedrohung Digitalisierung“ medial breit diskutiert – Schüren von Angst

Nutzen der Digitalisierung wird wenig systematisch thematisiert (rasche Anpassung, 
exakte Abstimmung, Transparenz, Reduktion der Fehleranfälligkeit etc.)

Fokus der Digitalisierung (I4.0) in Unternehmen ist Gewinnmaximierung und nicht 
primär Menschenwohl

Anhaltender Fachkräfte-/Mitarbeitermangel

Erfolgsfaktor „Mensch“ 



Forschungsgruppe 

Arbeit der Zukunft Themenschwerpunkte

Human Resources in der Industrie
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Warum Motion Capturing für industrielle 
Anwendungen?

Analyse und Optimierung: Durch das Erfassen von 
Bewegungsmustern können Arbeitsabläufe präzise analysiert und 
optimiert werden, was zu einer effizienteren Gestaltung von 
Arbeitsplätzen führt.

Ergonomie und Gesundheit: Erkenntnisse über die natürlichen 
Bewegungsabläufe helfen dabei, das Risiko von arbeitsbedingten 
Verletzungen zu minimieren und die Ergonomie am Arbeitsplatz zu 
verbessern.

Personalisierte Arbeitshilfen: Daten aus Motion Capturing 
ermöglichen die Entwicklung personalisierter Werkzeuge und 
Hilfsmittel, die die Produktivität steigern und die Arbeitsbelastung 
reduzieren.

2 Beispiele: Motion Capturing und Exoskelette
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Exoskelette machen die Arbeit leichter!?

Unterstützung und Entlastung: Exoskelette bieten physische 
Unterstützung in belastenden Positionen oder bei schweren 
Hebearbeiten, wodurch Ermüdung verringert und Effizienz 
erhöht wird.

Prävention von Berufskrankheiten: Der Einsatz von 
Exoskeletten kann langfristig dazu beitragen, 
Berufskrankheiten, insbesondere im Rücken- und 
Schulterbereich, zu verhindern.

Integration und Akzeptanz: Fortschritte in der Technologie 
und verbesserte Designs fördern die Akzeptanz und 
Integration von Exoskeletten in den täglichen Arbeitsablauf.

2 Beispiele: Motion Capturing und Exoskelette
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Digitale Transformation: ein Kräftemessen im Unternehmen in Zukunft

Mensch

IT

Prozesse
https://ec.europa.eu/info/research-and-innovation/research-
area/industrial-research-and-innovation/industry-50_en 

https://ec.europa.eu/info/research-and-innovation/research-area/industrial-research-and-innovation/industry-50_en
https://ec.europa.eu/info/research-and-innovation/research-area/industrial-research-and-innovation/industry-50_en


UNIVERSITY  OF  APPLIED  SCIENCES

MANAGEMENT
Industrial Management

Klaus Seybold, Manuel Pichler

Einladung zum 

Round Table I5.0

Ort: Smart Production Lab 

 der FH JOANNEUM

 Kapfenberg 

 Werk-VI-Strasse 46, 

 8605 Kapfenberg

Thema und Ziele:

Industrie 5.0: 

Was ist das? 

Welche Chancen, Nutzen und 

Hürden gibt es?

Zeit: Freitag, 28.6.2024

 09:00 – 11:30 Uhr

 

Kaffee & Kuchen

 

Agenda 

09:00 Begrüßung

09:20 Kurzinputs zu Industrie 5.0

10:00 Pause

10:20 Workshop 

11:20 Zusammenfassung

11:30 Ende der Veranstaltung
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Den Weg zur smarten Fabrik
nachhaltig erfolgreich gehen

Kapfenberg, 05. Juni 2024

Christine Lichem-Herzog
Lecturer am Institut Industrial Management
Christine.lichem-herzog@fh-joanneum.at 

mailto:Sabrinaromina.sorko@fh-joanneum.at


Pause & Kaffee bis 16:40

Danach: Breakout Session zur Twin Transition
Pain Points, Benefits, Challenges



Breakout Results



BREAKOUT RESULTS G1

Digitalsierung

Daten & Security

Daten & Nachhaltigkeit



BREAKOUT RESULTS G2

Digitalsierung

Change & Nachhaltigkeit



BREAKOUT RESULTS G3



OPEN SHUTTLE @ SMART PRODUCTION LAB

Kooperation mit KNAPP AG – Platin, 3 Jahre 

Open Shuttle 50b + Flowracks

Abbildung von Use-Cases für 
Transportprozesse und automatisierte 
Übergabe von KLT an Flowracks

Einbindung in Lehre und Übungen

Key-Facts

Geschwindigkeit: bis 1,5m/s (personensicher)

Maximale Beladung: 50 kg, bis 600 mm x 400mm

Batterielaufzeit: > 6 Stunden, Ladezeit: ca. 60 Minuten 

Hub-Modul inkludiert

Ansprechpartner KNAPP AG

DI (FH) Roman Schnabl

Vice President Product Management

roman.schnabl@knapp.com
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